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 اطلاعات پروژه:

 

 äĉ¾É ć½ÿjĀý ÿ ć½ÿwþå ĂÞÅĀ£ ĂÆÅĀù 

 5 Ãwú£ üæö£22452101150                             5ôĊúĉvshariftto@yahoo.com         

ºĄÊù 5Ã½¹j( ¾¤ùĀöĊí40 ĈĉwĊÅj āv¾ñ½Àz( Ĉ¤ÞþÍ ë¾ĄÉÃĀ£(ć½ÿwþå ë¾ĄÉ(ì¯Āí ÜĉwþÍ ¢ýÿwÞù  

 øĊÚþ£ ¶ĉ½w£RFP 521*21*99  

 5óv¿Ā~ÿ¾~ ówÅ½v ¢öĄù41*21*99 

 عنوان تقاضا:

 ºĊõĀ£ ½¹Ā~ ¢Ċåv¾ñ wĉ üĉÀòĉw« ûj 

 شرح مسئله:

 این. گیرد می قرار استفاده مورد فولاد نورد و ذوب صنایع در، شود می شناخته بازار در ای نقره چرب پودر به که گرافیت پودر 

 در آن خلوص بودن پایین خاطر به ولی دارد وجود داخلی نمونه اگرچه. شود می تامین کشور از خارج از حاضر حال در پودر

 روان خاصیت، آب با مخلوط صورت به پودر این(. درصد 39 تا 39 بین کربن خلوص) است نبوده جوابگو شرکت تولید فرایند

 فولادی مقطع و( لوله به تبدیل از قبل تولید فرایند طی در یافته تغییر و شده سوراخ فولادی شمش) پایپ شل بین کنندگی

 به ماندرل همچنین .باشد داشته را درجه 1931 تا دمای تحمل باید و دارد را( ماندرل) پایپ شل داخل در شده گرفته قرار

 روان خاصیت این. گیرد می قرار پایپ شل داخل در بار 141 هیدرولیکی فشار تحت طرفین از هیدرولیکی جک دو وسیله

 ساخت در صنعتی مهم های فعالیت از یکی نوردکاری) کاری نورد مرحله از قبل ماندرل دادن قرار در تسهیل جهت کنندگی

 می غلطک چند یا دو از استفاده با ها ورق شکل تغییر یا و فلزی ورق ضخامت کاهش به نیاز که فلزی آلات ماشین و قطعات

 .شود می استفاده، شده تولید لوله از ماندرل کردن خارج و( شود می مطرح صنعت در هم رولینگ عنوان با را کاری نورد. باشد

 

 که توسط متقاضی تعیین شده(مشخصات فنی راه حل )در صورتی

 ها پیروی کند:از این ویژگی بایدروش حل مسئله 

 .کمتر باشد یاز مقدار واردات دیتمام شده با نهیهز -1

داشته مخلوط شدن با آب جهت پاشش را  ییتوانا نیبالا و اتمسفر هوا و همچن یدر دما یحرارت یداریپا دیبا نیگزیپودر جا -2

 .باشد
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شرده  دییرتأ تیرفیآن طبق استاندارد کنتررل ک یها یو افزودن یشنهادیپ نیگزیدرصد پودر جا نییکامل نمونه و تع زیآنال -9

 .باشد

 .پودر مذکور مطابق با استاندارد مورد نظرکارخانه باشد یمش بند ایاندازه ذرات  -4

 .اثبات شده باشد یشنهادیپودر پ یروانکار تیخاص -3

 ثابت باشد. یپودر مذکور به طور نسب یحرارت یداریمدت زمان پا -6

 ها پیروی کند:از این ویژگی بهتراستروش حل مسئله 

 بهتر است جهت ارائه نمونه در ابتدا بازدید از شرکت جهت بررسی دقیق انجام شود. -1

بهتر است مدت زمان انجام فرایند طی بازدید به طور دقیق تعیین شده و با پایداری حرارتی پودر پیشنهادی مطابقت داشته  -2

 باشد.  

 بهتر است به هدایت الکتریکی و حرارتی پودر پیشنهادی دقت شود. -3

 ها پیروی کند:از این ویژگی بایدروش حل مسئله ن

 ¢Æ£ ½¹Ā~ ćºĊõĀ£ ûÿºz ÀĊõwýj ÿ ĈÅ½¾z èĊé¹ ½¹ Ô· ºĊõĀ£ Ićv¾z ¢í¾É ĂþĉÀă ½¹ Ĉ~ ºăvĀ· ¢Év¹) 

 متقاضی )پیوست فنی قرارداد(های موفقیت پروژه از نظر معیار

 :4تعریف عملکرد کلیدی 

 ایجراد صرورت بره کنندگی روان 

 و پایرپ شل بین محلول از فیلمی

 ماندرل

 :4های کلیدی پارامتر

، فشرار تحمرل، برالا دمرای تحمل  

 تسررریع، محلررول نشررینی ترره عرردم

   آب در اختلاط

 :4حد مطلوب مورد نظر 

 یرک طری اجرا در تست موفقیت 

   زمانی دوره

 باشد؟آیا جهت تایید موفق بودن پروژه، الزامی به گواهی یا تاییده می

 خیر  

 بله، مراجع داخلی  

 بله، مراجع خارجی  

 بله، هم مراجع داخلی و هم خارجی  
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